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Travettatrice elettronica
Masina electronica de cusut cheite
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PFAFF 3371.1/01

Caratteristiche:
Flessibilita’:
= Accesso diretto e scelta tra 40 forme di travetta

standard= programmi fissi

= Modifica della dimensione dello schema di cucitura in
senso X e Y del 10-200% (in tratti dell’1 %)

= Memoria per 99 differenti schemi di cucitura

Prestazioni/Qualita’:

= Schema di cucitura pulito
= Fili finali corti

= Elevata produttivita’ grazie al ridotto tempo ciclo ed alla
velocita’ di cucitura max. di 2.700 giri/min

= Funzionicomandate elettromagneticamente - Nessuna
necessita’ dell’aria compressa

= |ubrificazione centralizzata ad olio puito - facile
manutenzione

Utilizzo:
= Semplice cambio dello schema di cucitura grazie al
richiamo rapido di fino a 8 programmi di cucitura preferiti

= Semplice e rapida memorizzazione di 3 programmi
sequenziali con fino a 16 schemi di cucitura

= Pannello di facile comprensione con display grande

Il pannello di comando BDF-S2 e’ facile e comodo da utilizzare. Sono possibili tutte le travette utilizzate in confezionie.
Funzioni come selezione programma, attivazione di programmi preferiti (Abbigliamento, camicie in jeans, pelle, corsetteria, ecc.)

e programmi sequenziali sono facili da richiamare. : o o : . .
Toate variantele posibile de cheite din industria confectiilor si

Programatorul BDF-S2 se deserveste usor si comod. incaltaminte sunt posibile (sacouri, pantaloni, jeans, camasi / bluze,
Functiile, cum ar fi : alegerea programului, activarea programelor preferentiale si piele, protectie, lenjerie, etc...)
secventiale, sunt direct accesibile.



Caracteristici:

Flexibilitate:

= Acces direct si selectarea a 40 de forme standard de
cheite = programe fixe

= Modificarea dimensiunilor cusaturii pe directiile
XsiY 10 -200% (in pasi de 1%)

= Memorie pentru 99 cusaturidiferite

Performanta/ Calitate :

= Cusatura corecta, perfecta
= Capete de ata scurte

= Productivitate ridicata datorita ciclurilor scurte si vitezei
de coasere de pana la 2.700 imp./min.

» Functii comandate electromagnetic — nu este necesar
aerul comprimat

= Usor deintretinut, datorita ungerii centralizate cu ulei
mereu proaspat

Deservire :
= Comutarea simpla a diverse cusaturi, prin accesarea a
pana la 8 programe preferentiate

= Memorarea simpla si rapida a 3 cicluri secventiale cu
pana la 16 tipuri de cusatura

= Programator usor de inteles si cu display mare

¥

La PFAFF 3371 ha un campo di cucitura 40 x 20 mm. Il servo-motore potente e’ flangiato sulla testa
(trasporto intermittente) ed assicura un funzionamento silenzioso.
Masina PFAFF 3371 coase cheite pe un camp de lucru cu Servomotorul montat de capul masinii asigura o

dimensiunile 40 x 20 mm (transport intermitent) functionare silentioasa



Campo di Velocita' (giri/min) Lung. punto Crochet Alzapiedino Rasafilo
cucitura
Suprafata Viteza de coasere Lungimea Greifer Ridicarea picio- Taietor de fir
de lucru (imp./min.) cusaturii rusului presor
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ATOa;E'ZO mm max. 2,700 0,1-10 mm Eg_g;;?;?t max. 17 mm @
Scartafilo Riconoscimento Trasporto Sitema ago Tipo punto Motore
scorta filo spolina pinza
Retractor de fir | Monitorizare Transport de Sistemul de ac Tipul cusaturii Motor
capacitate afa spon catre clema
9{ 301
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Punto annodato
( ( ([ DPx5 (134) e 375 W
Cusatura rigida

- Accesso diretto ai programmi di - Acces direct la programe de coasere pre-
cucitura preferiti con i tasti 1-8 ferentiale prin intermediul tastelor 1 — 8

- Parametri dei programmi di cucitura, - Parametrii programelor de coasere se
come numero del programma, velocita’, modifica usor, de exemplu : numarul
fattori x-y, facilmente modificabili programului, turatia, factorii x —y

- Programmi sequenziali (C1,C2,C3) - Programe secventiale preselectabile
preselezionabili, con un massimo di (C1, C2, C3) cu pana la 16 functii de
16 voci. program

- Facile accesso ai parametri per le - Acces simplu la parametrii pentru reglaje
funzioni di regolazione ed assistenza si functii de service

Piedini a pinza per la travettatrice automatica 3371-1/01 / Cleme de fixare pentru masina de cheite PFAFF 3371-1/01
Sottoclasse -1/01e-1/31 -1/11 -1/21 Optional Optional Optional Optional Optional
Subclasa -1/01 $i-1/31 optional optional optional optional optional
Codice J501GM103 sinistro/left J501GM1051 | J501GM107 | J501GM 1091 J501GM 1111 J501GM 1131 Pezzi grezzi
Numar J501GM104 destro/right J501GM106r | J501GM108r J501GM110r J501GM112r J501GM114r Blanks

Piedino a
pinza

o T T - ) = Clema de
Piedinoa © ® < @ ;( ) fixare
pinza g e g 8| % E 8 ® 8 8 MI J501GM1311
Clemi de ::‘( f:l == :" o R i o J501GM132r
fixare L———gg [] = 2 G 4122: - ° -5 9 5. Piastra

= Plate blank
J501GM133I
J501GM134r
Sottoclasse| -1/01 Optional -1/31 -1/11 -1/21 Optional Optional Optional Optional
Subclasa optional optional optional optional optional
Codice J501GM117 | J501GM118 | J501GM119 | J501GM120 | J501GM121 | J501GM122 | J501GM123 | J501GM124 | J501GM125 | J501GM126 |Pezzi grezzi
Numar Blanks
25 25 Piastratrasp.
] 25 2 sup. liscia
Piastra 0 o | 2 0 Placa
trasporto = = pd $ = b C) 8 | transport
! netedd
‘ 'awv N
J501GM128
transport t T St 1 h
29 .29 ] 2%, 373, 1274, 24 15 se ], Piastra trasp.
scanalata
Note Materiale Sup. liscia Sup. liscia Materiale Maglieria Materiale Materiale Materiale Sup. liscia Sup. liscia Placa
standard Mater. leggero | Mater. leggero pesante standard pesante standard Mater. leggero | Mater. leggero transgo:it
Observatii material netedd neteds material tricot material material material netedd netedd cu striuri
standard mater. subtire | mater. subtire gros standard gros standard mater. subtire | mater. subtire | J501GM129
Salvadito J501GB175
Apari J501GM175 J501GB210 J501GM175 J501GB211 J501GB210
paratoare (grande/mare)




Forme travette standard della PFAFF 3371-1/01(dimensioni originali)
Forme de cheite standard la PFAFF 3371-1/01 (dimensiuni originale)

Dim. travetta in mm Dim. travetta in mm
No. punti | Dimensiunicheifainmm No. punti | Dimensiunicheitginmm
Nr. |Travetta Numar Largh. (X)|Altez. (Y) Nr. |Travetta Numar Largh. (X)|Altez. (Y)
Nr. |Cheita impunsaturi | Latimea(X) | inéltime(Y) Nr. | Cheita impunsaturi | Latimea(X) | inaltime(Y)
1 [ 42 16 2 27 18 - 20
2 Lhse ] 39 10 2
3 RYPAAY AN 42 16 2,5 I=
4 | T et | 42 24 3 28 \ 91 i 10
5 R 27 | 10| 2 I
6 Poivirivil 30 16 2,5 29 91 i 20
7 L 35 10 2
8 R 38 16 | 25
9 MR 53 24 3
10| R 61 | 24 | 3 | |30 28 |
N ay | 20 6 2,5
12 e | 26 6 2,5
13 YR 34 6 2,5
14 - 5 | 8 | 2 || 28 |10 10
15 e 2! 22 8 2
16 PR ] 29 8 2 32 28 10 10
17 = 21 10 -
18 - 28 | 10 | - | a3 28 | 15 | 15
19 e e e e A 28 25 -
20 =TT 442 36 25 -
21 =T 41 25 -
34 28 15 15
22 | HEN— 44 25 -
23 i 27 4 20
35 I 21 14 2
36 74 36 19
24 35 4 20
37 g 3 | 65 | 9
25 41 4 20
38 ;) 34 6,5 9
39 * 72 1 1
26 56 4 20
40 /_,,-r'_'--.\ 32 31,7 6




Specifiche: Specificatii :

Avanzamento trasporto: Cursa transportului :
intermittente intermitenta
Corsa dellabarra-ago: Cursa tijei acului:
41 mm 41 mm
Memoria dati: Suport memorie :
Flash/CMOS RAM Flash/CMOS RAM
Schemi di cucitura: Sortiment cusaturi :
1-99 programmi di cucitura 1 —99 programe de coasere
Controllo filo spolina: Supravegherea firului inferior :
con contapezzi prin contor
(max. 9.999 cicli cucitura) (max. 9.999 cicluri de coasere)
Salvataggio dati: Asigurarea datelor:
dopointerruzionidicorrente il dupa ointrerupere de curent programul de
programma di cucitura selezionato coasere ales ramane activ
resta attivo . —
Dimensiuni:

Dimensioni: Lungime: 1.060 mm
Lung.: 1.060 mm, Largh.: 600 mm, I_éj[ime : 600 mm
Altezza: 840 mm [naltime : 840 mm
(sostegno standard) (stativ standard)
Peso: Greutate :
Testa 42 kg, cassetta 3 kg Capul de coasere : 42 Kg

. Cutia de comanda : 3 Kg
Voltaggio:
1,2 kKW (220V) Puterea absorbita:

1,2 kW (220 V)

Hotlines / Hotlines (Telefoane importante) : -i

Servizio tecnico / Service tehnic : ++49-175/2243-101 |

Consulenza applicativa / Consultanta tehnologica : ++49-175/2243-102 |

Hotline parti di ricambio / Piese de schimb : ++49-175/2243-103 I
______________________________________ .
r———— - — — — — — |

| PFAFF Industrie Maschinen AG

I
I e Postfach 3020 I
D-67653 Kaiserslautern I

| o Konigstr. 154 |
| D-67655 Kaiserslautern |
I

I

I

I

|

: Telefon: ++49-631/200-0
Telefax: ++49-631/17202

) ) ital./rum.
Internet: www.pfaff-industrial.com
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